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Luogo e Data/Place and date:
Vimercate (MB), 11 gennaio 2018

Per l'Organismo di Certificazione/
For the Certification Body

Zeno Beltrami
Management Representative

La validità del presente Certificato è subordinata al rispetto delle condizioni contenute nel Contratto di Certificazione/
Lack of fulfilment of conditions as set out in the Certification Agreement may render this Certificate invalid. 
DNV GL Business Assurance Italia S.r.l., Via Energy Park, 14 - 20871 Vimercate (MB) - Italy. TEL:039 68 99 905. www.dnvgl.it/assurance

MANAGEMENT SYSTEM 
CERTIFICATE
Certificato no./Certificate No.:
109786-2012-AE-ITA-ACCREDIA

Data prima emissione/Initial date: 
23 gennaio 2012

Validità:/Valid:
23 gennaio 2018 - 23 gennaio 2021

Si certifica che il sistema di gestione di/This is to certify that the management system of

OMAL S.p.A.
Sede Legale: Via Ponte Nuovo, 11/1 - 25050 Rodengo Saiano (BS) - Italy

È conforme ai requisiti della norma per il Sistema di Gestione Ambientale/
Has been found to conform to the Environmental Management System standard:

UNI EN ISO 14001:2015 (ISO 14001:2015)

Valutato secondo le prescrizioni del Regolamento Tecnico RT-09/
Evaluated according to the requirements of Technical Regulations RT-09

Questa certificazione è valida
per il seguente campo applicativo:

Progettazione e produzione di attuatori 
pneumatici, elettrici, valvole pneumatiche 
coassiali ed a flusso avviato, valvole a sfera 
ed a farfalla manuali ed automatizzate 
attraverso processi di lavorazioni 
meccaniche, stampaggio plastica, 
assemblaggio, collaudo, imballaggio 
e spedizione

(Settore EA: 18)

This certificate is valid 
for the following scope:

Design and manufacturing of pneumatic 
actuators, electric actuators, pneumatic 
coaxial and angle seat valves, manual 
and automatized ball and butterfly valves 
by machining, plastic moulding, 
assembly, testing, packaging 
and shipping

(EA Sector: 18)

BETRIEBSZERTIFIKATE
COMPANY CERTIFICATES
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PROCHEMIE 60 OMAL S.p.A.

PROCHEMIE 60
KUGELHÄHNE FÜR CHEMIE
BALL VALVES FOR CHEMICAL INDUSTRY
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PROCHEMIE 60

MERKMALE UND VORTEILE 
FEATURES & BENEFITS

1
Elastische Dichtung aus Graphit

Stretch Graphite seal 

Gewährleistet Dichtheit nach außen unabhängig von Temperaturschwankun-
gen denen der Kugelhahn ausgesetzt ist.

Tightness towards outside is granted, independently by the thermal excursions 
to which the valve is subjected.

2
Doppelter Antireibungsring

Double antifriction washer

Niedrigerer Drehmoment des Kugelhahns.

Minor Break Away Torque.

Niedrigerer Verschleiß im Vergleich zur Ausführung mit einem Ring.

Minor wear comparing with the execution with the single washer.

3

Antistatische Vorrichtung  (elektrische Kontinuität zwischen Kugel, Spindel 
und Gehäuse)

Antistatic device (electrical continuity between ball, stem and body)

Elektrostatische Ladungen, die in feuergefährlicher oder explosionsgefährdeter 
Umgebung Funken auslösen können, werden vermieden.

Static electricity which can cause sparks and fire in an inflammable/explosive 
environment is avoided.

Für die gesamte Lebensdauer des Kugelhahns wird die Sicherheit des Kon-
takts garantiert.

Contact safety throughout the entire life of the valve.

4
Tellerfedern mit unabhängiger Vorspannung 

Spring washers with independent preload 

Vorspannung der Tellerfedern ist von Welle-Umdrehung unabhängig.
In diesem Weg sind V-Dichtungsverschleiss vermeidet und  hohe lastspielmen-
ge  gewährleistet.

Preload of spring washer is independent from shaft rotation.
In this way the wearness of V-sealing is avoided and the high ciclicity of the 
valve is guaranteed.

Gewährleisten die Spielgewinnungen, die aufgrund des Verschleißes durch die 
Spindelrotation entstehen können und vermeiden Undichtheit nach außen.

Allows to maintain the “chevron” seals (V) energized, avoiding any leakage to 
the outside, against huge temperature excursions.

5
“V” - Dichtungssatz mit 3 Dichtungen 

“V” seals pack; 3 seals 

Garantiert perfekten Dichtheit auch nach zahlreichen Arbeitszyklen.

It ensures a perfect tightness even after a high number of cycles.

6
Welle-Busche

Stem bushing
Zusätzliche Welle-Führung
Additional stem guide

6/7
Deckel-Dichtung + Welle-Busche

Cover Sealing + Stem bushing
Sekundär Dicthung von Chrevron Packung unabhängig
Secondary sealing indipendent from Chevron packing

Genauere Achseneinstellung dank der Bearbeitung vom Rohteil zum Fer-
tigteil mit einer einzigen Stellung 

Greater precision in the alignment of axes due to a unique positioning in 
the process machining from raw material to finished valve 

Längere Lebensdauer des Kugelhahns. 

Longer lifetime of the valve.

Niedrigerer Drehmoment.

Minor break away torque. 

Einfache Wartungsvorgänge direkt bei der Anlagen 

Easy maintainance directly on site

Reduzierte Instanhaltungskosten.

Reduced maintainance costs.

Zertifikat “Fire Safe” 

“Fire safe” Certificate

Garantiert Dichtheit des Kugelhahns auch im Brandfall. 

Guarantees the tightness of the valve also in case of fire.

Zertifikat  ATEX

ATEX Certificate

Die Installation ist  in explosionsgefährdeter Umgebung erlaubt. 

Installation is possible in a potential explosive environment.

Zertifikat "TA LUFT” und “Fugitive emission" 

TA LUFT fugitive emission Certificate

Dichtungen gewährleisten eine hohe Sicherheitsniveau nach Aussen.

High tightness safety level to the outside granted by the seals.

Zertifikat  PED 

PED Certificate 

Konformität mit den Europäischen Sicherheitsrichtlinie für Druckgeräte.

Full compliance with European Safety Standards for Pressure Equipment.

Zertifikat AD2000

AD2000 Certificate

Konformität  mit Deutschem Standard. 

Compliance for German Standard.

OMAL S.p.A.
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PROCHEMIE 60

PROCHEMIE 60 SPLIT-BODY PN 16-40
AUS EDELSTAHL  STAINLESS STEEL

STANDARDAUSFÜHRUNG
• Kugelhahn besonders entwickelt für Chemie Industrie
• Schwimmende Kugel, voller Durchgang 
• Soft-seat – Sitz  RPTFE
• Normen für Flanschanschlüsse EN 1092-1;
• Druckklasse: PN16-40
• Kurze und lange Baulänge
• Antistatische Vorrichtung  EN12662-2
• Spindeldichtung: V-Pack serienmäßig
• Anti Blow-out- Welle 
• Antriebsplatte gemäß ISO 5211
• Schließwinkel  >7°
• Anwendungstemperatur: -40°C +150°C

STANDARD FEATURES 
• Valve specifically designed for chemical industry
• Floating ball, full bore. 
• Soft-seat seal RPTFE
• Standard for connecting flanges: EN 1092-1
• Pressure class: PN16-40
• Face-to-face dimension: short and long pattern
• Antistatic device EN12662-2
• Stem seal: V-ring packing
• Anti Blow-out stem
• Actuator connection as per ISO 5211 standard
• Closing angle >7°
• Application temperature: -40°C +150°C

SONDERAUSFÜHRUNGEN AUF ANFRAGE
• PROCHEMIE mit PTFE+Carbon filled Sitze (Anwendung 

Temperatur: -40°C +200°C)
• PROCHEMIE mit TFM1600 Sitze (Anwendung 

Temperatur: -40°C +150°C)
• Handhebel mit Abschließvorrichtung und Welle-

Verlängerung. 
• Für weitere Anfragen bitte Kontakt mit OMAL 

Verkaufsabteilung nehmen.

FEATURES ON REQUEST 
• PROCHEMIE with PTFE+Carbon filled seats (Application 

temperature: -40°C +200°C)
• PROCHEMIE with TFM1600 seats (Application 

temperature: -40°C +150°C)
• Lever with Locking Device and Stem extension. 
• For further executions please contact our Sales 

Department.

ZERTIFIKATE
• Gemäß Europäischer Richtlinie PED 2014/68/EU;  

AD2000 HP0/A4;  
• Fugitive Emission UNI EN ISO 15848, (ISO-FE-AH-C03-

SSA); TA-LUFT (60.000 Lastspiele) VDI 2440; 
• FIRE SAFE: ISO 10497  / API607
• Bis zu SIL 3 – IEC 61508
• 2014/34/EU ATEX. Zertifikat auf Anfrage
• EAC

CERTIFICATIONS 
• In compliance with the European Directive PED 2014/68/

EU; AD2000 HP0/A4; 
• Fugitive Emission UNI EN ISO 15848, (ISO-FE-AH-C03-

SSA); TA-LUFT (60000 cycles) VDI 2440; 
• FIRE SAFE: ISO 10497 / API 607  
• Up to SIL 3 – IEC 61508
• In compliance with the 2014/34/EU ATEX Directive , ATEX 

certificate ON REQUEST.
• EAC

PROJEKTIERUNGSNORMEN
• Gehäuseteile gemäß: ASME B16.34, ASME VIII div.1, EN 

12516; PAS1085

ENGINEERING STANDARD 
• Body thickness in compliance with: ASME B16.34, ASME 

VIII div.1, EN 12516; PAS 1085

OMAL S.p.A.
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1 • DIMENSIONS TABLE

MASSTABELLE 
DIMENSIONS TABLE

MASSTABELLE     DIMENSIONS TABLE
MASS SIZE

PN ØE A B C ØG ØR S P ØH LÖCHER 
HOLES ØI ISO 

5211 ØM ØN ØF/T K L 
(F1)

L 
(F4)

GEWICHT 
WEIGHT 
Kg (F1)

GEWICHT 
WEIGHT 
Kg (F4)DN [mm] [inch]

DN 15 1/2" 16-40 13 47 61 12 95 45 2 16 65 4 14 F04 42 M5 12/8 48 130 115 2,93 2,86

DN 20 3/4" 16-40 19 50 64 12 105 58 2 18 75 4 14 F04 42 M5 12/8 51 150 120 3,62 3,56

DN 25 1" 16-40 25 62 79 15 115 68 2 18 85 4 14 F05 50 M6 16/10 49 160 125 4,73 4,63

DN 32 1" 1/4 16-40 32 67 84 15 140 78 2 18 100 4 18 F05 50 M6 16/10 52 180 130 7,13 6,55

DN 40 1" 1/2 16-40 38 85,5 113,5 23 150 88 3 18 110 4 18 F07 70 M8 22/14 55 200 140 11,5 10,9

DN 50 2" 16-40 51 95 123 23 165 102 3 20 125 4 18 F07 70 M8 22/14 61 230 150 13,6 12,6

DN 65 2" 1/2
16

64 131 164 30 185 122 3
18

145
4 18

F10 102 M10 30/18 71 290 170
22,2 18,7

25-40 22 8 18 24,3 20,5

DN 80 3" 16-40 76 138 171 30 200 138 3 24 160 8 18 F10 102 M10 30/18 78 310 180 34,5 29,8

DN 100 4"
16

102 168 201 30
220 158

3
20 180 8 18

F10 102 M10 30/18
96

350 190
38,1 32,6

25-40 235 162 24 190 8 22 94 43,8 37,8

DN 150 6" 16 152 220 262,5 35 285 212 3 22 240 8 22 F14 140 M16 45/30 168 480 --- 98,5 ---

± 0.2
>0.5≤30

12.5 3.2

± 0.3
>30≤120

± 0.5
>120≤400

± 0.8
>400≤1000
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TRATTAMENTO 2 / TREATMENT 2 RIFERIMENTO
REFERENCE

THIS DRAWING IS PROPERTY OF OMAL SpA AND MUST NOT BE USED IN ANY
MANNER  UNLESS PRIOR WRITTEN  AUTORITY IS RECEIVED  FROM OMAL SpA

CODICE / CODE

RICAVATO DA 
OBTEINED FROM

APPROVATO / APPROVED

DISEGNATORE / DRAFTMAN

A3
ORIGINALE / ORIGINAL

SOST.IL / REPLACED

SCALA / SCALE

SOST.DAL / REPL.FROM

DATA APP / APP DATEPARTICOLARE / DETAIL

MATERIALE / MATERIALSTATO / STATE

NOTE / NOTE

MISURA / SIZE

UNI EN 22768-mH

QUOTE LINEARI SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA:
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1 • DIMENSIONS TABLE

MASSTABELLE     DIMENSIONS TABLE
MASS SIZE

PN BAULÄNGE 
FACE TO FACE

ARTIKEL CODE 
ITEM CODE H Y ØV HEBEL KIT 

LEVER KITDN [mm] [inch]

DN 15 1/2" 16/40
F4 LP004F000A0000N000

82 152 --- KLVVP004
F1 LP004F100A0000N000

DN 20 3/4" 16/40
F4 LP005F000A0000N000

85 152 --- KLVVP004
F1 LP005F100A0000N000

DN 25 1" 16/40
F4 LP006F000A0000N000

102 277 --- KLVVP006
F1 LP006F100A0000N000

DN 32 1" 1/4 16/40
F4 LP007F000A0000N000

107 277 --- KLVVP006
F1 LP007F100A0000N000

DN 40 1" 1/2 16/40
F4 LP008F000A0000N000

132 352 --- KLVVP008
F1 LP008F100A0000N000

DN 50 2" 16/40
F4 LP009F000A0000N000

142 352 --- KLVVP008
F1 LP009F100A0000N000

DN 65 2" 1/2
16

F4 LP010E000A0000N000
195 452 --- KLVVP010

F1 LP010E100A0000N000

25/40
F4 LP010I000A0000N000

195 452 --- KLVVP010
F1 LP010I100A0000N000

DN 80 3" 16/40
F4 LP011F000A0000N000

203 452 --- KLVVP010
F1 LP011F100A0000N000

DN 100 4"
16

F4 LP012E000A0000N000
233 452 --- KLVVP010

F1 LP012E100A0000N000

25/40
F4 LP012I000A0000N000

233 452 --- KLVVP010
F1 LP012I100A0000N000

DN 150 6" 16 F4 RP014E000A0000N000 618 346 500 *RRM011G00Q36001004 + SG500 
Kit: KCF145596

>0.5≤30

12.5 3.2

>30≤120 >120≤400 >400≤1000

RIFERIMENTO
REFERENCE

CODICE / CODE

RICAVATO DA 
OBTEINED FROM

APPROVATO / APPROVED

ORIGINALE / ORIGINAL

DATA APP / APP DATEPARTICOLARE / DETAIL

MATERIALE / MATERIAL

NOTE / NOTE

UNI EN 22768-mH

 

LF

-

MOD DOC NR
 

 
DATA / DATE

MOD APP DATE

OMAL S.p.A.
Rodengo Saiano (Bs) ITALY

R

EMPOWERED PERFORMANCE

DN150

MASSTABELLE 
DIMENSIONS TABLE

OMAL S.p.A.

* Handgetriebe
  Gearbox
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2  •  MATERIALS TABLE1 • DIMENSIONS TABLE

WERKSTOFFE TABELLE     MATERIALS TABLE
N° BESCHREIBUNG     DESCRIPTION WERKSTOFF     MATERIAL
1 Gehäuse Body 1.4408
2 Anschluss Connector 1.4408
3 Kugel Ball 1.4408/CF8M
4 Welle Stem 1.4404/316 S.S.
5 Sitz Seat PTFE+15% Glass Filled
6 Dichtung Gehäuse Body Gasket Graphite
7 Untere Spindeldichtung Bottom sealing TFM1600
8 Chevron-Dichtungen Chevron packing TFM1600
9 Chevron-Dichtungen Chevron packing TFM1600
10 Chevron-Dichtungen Chevron packing TFM1600
11 Mutter befestigungsscheibe Gland nut ring 1.4404/316 S.S.
12 Feder Springs 1.4310/301 S.S.
13 Dichtung Gehäuse-Oberdeckel Body-Cover gasket Graphite
14 Befestigungsring Fixing ring 1.4404/316 S.S.
15 Welle-Buchse Stem bushing Devlon
16 Oberdeckel Upper cover 1.4404/316 S.S.
17 Deckungschrauben Cover screw A4-70
18 Gehäuse-Schraube Body closure screw A4-70
19 Distanzring Spacer ring PTFE+25% Carbon Filled

20 Handhebel Lever 1.4301/304 S.S.
21 Wellemutter Stem nut A4-70
22 Hebelsperre Lever Stopper 1.4404/316 S.S.

23 Hebelsperre-Schraube Lever Stopper screw A4-70

24 Getriebe Gear box Gusseisen (lackiert) Cast iron (painted)

25 Handrad Handwheel Kohlenstoffstahl (lackiert) Carbon Steel (Painted)

Antistatic
Device

WERKSTOFFE TABELLE 
MATERIALS TABLE

OMAL S.p.A.

Antistatic device
Antistatik-Vorrichtung
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± 0.2
>0.5≤30

12.5 3.2

± 0.3
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± 0.5
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± 0.8
>400≤1000
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Bilder dienen nur zum Darstellugszweck und sind nicht für die Lieferung verbindlich. Bitte Kontakt mit Verkaufsabteilung nehmen.  
The images are only representative and they are not binding for supply purpose. Please contact Sales Department.

MASSTABELLE     DIMENSIONS TABLE
MASS SIZE

PN
BAULÄNGE 

FACE TO 
FACE

ARTIKEL CODE 
ITEM CODE

ANTRIEB
ACTUATOR

MONTAGEKIT 
MOUNTING 

KIT

H 
[mm]

N 
[mm]

GEWICHT 
WEIGHT 

[Kg]
DN 

[mm] [inch]

DN 15 1/2" 16/40
F4 DP004F000A0000N000CFCA0

DAN0030411S KCF045046 176,2 174,3
4,2

F1 DP004F100A0000N000CFCA0 4,3

DN 20 3/4" 16/40
F4 DP005F000A0000N000CFCA0

DAN0030411S KCF045046 179,2 174,3
5,0

F1 DP005F100A0000N000CFCA0 5,1

DN 25 1" 16/40
F4 DP006F000A0000N000CFDA0

DAN0045412S KCF045044 196,5 188,5
6,2

F1 DP006F100A0000N000CFDA0 6,3

DN 32 1" 1/4 16/40
F4 DP007F000A0000N000CFDA0

DAN0045412S KCF045044 201,5 188,5
8,1

F1 DP007F100A0000N000CFDA0 8,7

DN 40 1" 1/2 16/40
F4 DP008F000A0000N000CFEA0

DAN0060412S KCF055047 225,9 198,1
13,3

F1 DP008F100A0000N000CFEA0 13,9

DN 50 2" 16/40
F4 DP009F000A0000N000CFHA0

DAN0120411S KCF075051 252,0 257,4
15,8

F1 DP009F100A0000N000CFHA0 16,8

DN 65 2” 1/2
16

F4 DP010E000A0000N000CFIA0
DAN0180411S KCF105052 338,5 289,9

24,8
F1 DP010E100A0000N000CFIA0 28,3

25/40
F4 DP010I000A0000N000CFIA0

DAN0180411S KCF105052 338,5 289,9
26,6

F1 DP010I100A0000N000CFIA0 30,4

DN 80 3" 16/40
F4 DP011F000A0000N000CFJA0

DAN0240411S KCF105052 349,1 313,6
36,7

F1 DP011F100A0000N000CFJA0 41,4

DN100 4”
16

F4 DP012E000A0000N000CFLA0
DAN0480411S KCF125054 402,9 387,7

44,1
F1 DP012E100A0000N000CFLA0 49,6

25/40
F4 DP012I000A0000N000CFLA0

DAN0480411S KCF125054 402,9 387,7
49,3

F1 DP012I100A0000N000CFLA0 55,3
DN150 6” 16 F1 DP014E100A0000N000CFQA0 DAN1440411S KCF145596 536,0 567,0 127,0

AUTOMATISIERTE AUSFÜHRUNGEN 
ACTUATED VERSIONS

Montagesatz aus 304ss/1.4301
Connection Kit in 304ss/1.4301

3 • ACTUATED VERSION OMAL S.p.A.

PROCHEMIE 60  MIT DOPPELWIRKENDEM AUS ALUMINIUM
  WITH WITH ALLUMINIUM DOUBLE ACTING ACTUATOR
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± 0.2
>0.5≤30

12.5 3.2

± 0.3
>30≤120

± 0.5
>120≤400

± 0.8
>400≤1000

 H
 

 N 

ALTRE QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA:
OTHER DIMENSIONS WITHOUT TOLERANCE INDICATION:

TRATTAMENTO 2 / TREATMENT 2 RIFERIMENTO
REFERENCE

THIS DRAWING IS PROPERTY OF OMAL SpA AND MUST NOT BE USED IN ANY
MANNER  UNLESS PRIOR WRITTEN  AUTORITY IS RECEIVED  FROM OMAL SpA

CODICE / CODE

RICAVATO DA 
OBTEINED FROM

APPROVATO / APPROVED

DISEGNATORE / DRAFTMAN

A3
ORIGINALE / ORIGINAL

SOST.IL / REPLACED

SCALA / SCALE

SOST.DAL / REPL.FROM

DATA APP / APP DATEPARTICOLARE / DETAIL

MATERIALE / MATERIALSTATO / STATE

NOTE / NOTE

MISURA / SIZE

UNI EN 22768-mH

QUOTE LINEARI SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA:
LINEAR DIMENSIONS WITHOUT TOLERANCE INDICATION:

1:1.8

Paderno S.

SP0_INGOMBRO

LF

PRO_60
 

-
S_HA064_010

MOD DOC NR
 

 
DATA / DATE

17/04/2018

MOD APP DATE

 

FOGLIO / SHEET

1\1

SERIE / SET

MODIFICA IN CORSO

TRATTAMENTO 1 / TREATMENT 1

OMAL S.p.A.
Rodengo Saiano (Bs) ITALY

R

EMPOWERED PERFORMANCE

DN050
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MODIFICA IN CORSOMODIFICA IN CORSO

ASSIEME VALVOLA PROCHEMIE + 
ATTUATORE SRN

Bilder dienen nur zum Darstellugszweck und sind nicht für die Lieferung verbindlich. Bitte Kontakt mit Verkaufsabteilung nehmen.  
The images are only representative and they are not binding for supply purpose. Please contact Sales Department.

MASSTABELLE     DIMENSIONS TABLE
MASS SIZE

PN
BAULÄNGE 

FACE TO 
FACE

ARTIKEL CODE 
ITEM CODE

ANTRIEB 
ACTUATOR

MONTAGEKIT 
MOUNTING 

KIT

H 
[mm]

N 
[mm]

GEWICHT 
WEIGHT 

[Kg]
DN 

[mm] [inch]

DN 15 1/2" 16/40
F4 SP004F000A0000N000CFEA0

SRN0030402S KCF055206 187,4 259,0
5,1

F1 SP004F100A0000N000CFEA0 5,2

DN 20 3/4" 16/40
F4 SP005F000A0000N000CFEA0

SRN0030402S KCF055206 190,4 259,0
5,8

F1 SP005F100A0000N000CFEA0 5,9

DN 25 1" 16/40
F4 SP006F000A0000N000CFGA0

SRN0053401S KCF075598 215,3 304,3
8,0

F1 SP006F100A0000N000CFGA0 8,1

DN 32 1" 1/4 16/40
F4 SP007F000A0000N000CFGA0

SRN0053401S KCF075598 220,3 304,3
10,0

F1 SP007F100A0000N000CFGA0 10,5

DN 40 1" 1/2 16/40
F4 SP008F000A0000N000CFHA0

SRN0060401S KCF075051 242,5 360,8
14,9

F1 SP008F100A0000N000CFHA0 15,5

DN 50 2" 16/40
F4 SP009F000A0000N000CFJA0

SRN0120401S KCF105228 286,1 409,6
20,1

F1 SP009F100A0000N000CFJA0 21,1

DN 65 2" 1/2
16

F4 SP010E000A0000N000CFKA0
SRN0180401S KCF105052 349,0 474,0

29,1
F1 SP010E100A0000N000CFKA0 32,6

25/40
F4 SP010I000A0000N000CFKA0

SRN0180401S KCF105052 349,0 474,0
30,9

F1 SP010I100A0000N000CFKA0 34,7

DN 80 3" 16/40
F4 SP011F000A0000N000CFLA0

SRN0240401S KCF125054 372,9 520,5
43,5

F1 SP011F100A0000N000CFLA0 48,2

DN 100 4"
16

F4 SP012E000A0000N000CFNA0
SRN0480401S KCF145002 436,0 648,2

58,0
F1 SP012E100A0000N000CFNA0 63,5

25/40
F4 SP012I000A0000N000CFNA0

SRN0480401S KCF145002 436,0 648,2
63,2

F1 SP012I100A0000N000CFNA0 69,2
DN 150 6" 16 F1 SP014E100A0000N000CFSA0 SR1440E16D8A KCF165597 679,0 834,0 180,0

AUTOMATISIERTE AUSFÜHRUNGEN 
ACTUATED VERSIONS

Montagesatz aus 304ss/1.4301
Connection Kit in 304ss/1.4301

3 • ACTUATED VERSION3 • ACTUATED VERSION OMAL S.p.A.

PROCHEMIE 60  MIT EINFACHWIRKENDEM ANTRIEB AUS ALUMINIUM
  WITH ALLUMINIUM SPRING RETURN ACTUATOR
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PROCHEMIE 60  MIT ELEKTRISCHEM ANTRIEB
  WITH ELECTRIC ACTUATOR

PROCHEMIE 60  MIT ELEKTRISCHEM ANTRIEB
  WITH ELECTRIC ACTUATOR

PROCHEMIE 60  MIT DOPPELWIRKENDEM UND EINFACHWIRKENDEM ANTRIEB AUS EDELSTAHL
  WITH STAINLESS STEEL DOUBLE ACTING AND SPRING RETURN ACTUATOR

Bilder dienen nur zum Darstellugszweck und sind nicht für die Lieferung verbindlich. Bitte Kontakt mit Verkaufsabteilung nehmen.  
The images are only representative and they are not binding for supply purpose. Please contact Sales Department.

Antrieb bis DN50 zur Verfϋgung
Actuator available till DN50

OPTIONALE AUTOMATISIERTE AUSFÜHRUNGEN
ACTUATED OPTIONAL VERSIONS

4 • ACTUATED OPTIONAL VERSIONS OMAL S.p.A.
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VERSCHWEISSTE WELLE-VERLÄNGERUNG MIT HANDHEBEL
WELDED STEM EXTENSION WITH LEVER

WERKSTOFFE TABELLE     MATERIALS TABLE
N° BESCHREIBUNG     DESCRIPTION WERKSTOFF     MATERIAL
1 Verlängerung     Extension AISI 304 S.S.
2 Stift     Pin AISI 430 F
3 Buchse     Bush DELRIN
4 O-ring     O-ring NBR
5 Handhebel     Lever Fe 37 galvanized (*)
6 Mutter     Nut galvanized carbon steel (*)
7 Handhebel Sperre     Holder Lever galvanized carbon steel  (*)
8 Handhebel Schraube     Holder screw A2-70
9 Handhebel Mutter     Lever nut A2 (**)
10 Abstandshalter     Spacer PTFE+25%C

MASSTABELLE     DIMENSIONS TABLE
ISO A B C M N F/T Y
F04 43 42 5,5 42 M5 12/8 150
F05 45 50 6,5 50 6,5 16/10 275
F07 54 70 9 70 9 22/14 350
F10 76 102 11 102 11 30/18 450
F14 100 140 17 140 17 45/30 705

Verlängerung teilnummer vorher bestellung zu fragen.
Code of the stem extension depending from drive’s type and valve’s connection; to be requested at the order.

(*): Auf Anfrage aus Aisi 304. On request available in Aisi 304 s.s
(**): Nicht verfügbar auf Kugelhähne mit Anschluss F04. Not available on valves with Iso connection F04
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ZUBEHÖRE
ACCESSORIES

5 • ACCESSORIES4 • ACTUATED OPTIONAL VERSIONS OMAL S.p.A.

(x): On request available different size
      Auf Anfrage in verschiedene Größe zur Verfügung
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WERKSTOFFE TABELLE     MATERIALS TABLE

N° BESCHREIBUNG     DESCRIPTION WERKSTOFF     MATERIAL

1 Verlängerung     Extension 304 S.S.

2 Stift     Pin AISI 430 F

3 Buchse     Bush DELRIN

4 O-ring     O-ring NBR

Verlängerung teilnummer vorher bestellung zu fragen.
Code of the stem extension depending from drive’s type and valve’s connection; to be requested at the order.

Masse von Kugelhahn Anschluss abhängig
Dimensions depending from valve’s connection

Masse von Antriebe Größe abhängig
Dimensions depending from actuator’s size

ZUBEHÖRE
ACCESSORIES

5 • ACCESSORIES OMAL S.p.A.

WELLE-VERLÄNGERUNG FÜR ANTRIEBE
STEM EXTENSION FOR ACTUATORS



21

6 • SPECIAL EXECUTIONS ON REQUEST5 • ACCESSORIES OMAL S.p.A.

SONDERAUSFÜHRUNGEN AUF ANFRAGE
SPECIAL EXECUTIONS ON REQUEST

Es ist möglich ABSCHLIEßVORRICHTUNG lackieren
It is possible to paint locking device

ABSCHLIESSVORRICHTUNG 
LOCKING DEVICE

HANDHEBEL UND ENDSCHALTERBOX
LEVER AND LIMIT SWITCH BOX

ABSCHLIESSVORRICHTUNG MIT WELLE VERLÄNGERUNG
LOCKING DEVICE WITH STEM EXTENSION

HANDGETRIEBE
MANUAL GEAR-BOX
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SONDERAUSFÜHRUNGEN AUF ANFRAGE
SPECIAL EXECUTIONS ON REQUEST

± 0.2
>0.5≤30

12.5 3.2

± 0.3
>30≤120

± 0.5
>120≤400

± 0.8
>400≤1000

ALTRE QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA:
OTHER DIMENSIONS WITHOUT TOLERANCE INDICATION:

TRATTAMENTO 2 / TREATMENT 2 RIFERIMENTO
REFERENCE

THIS DRAWING IS PROPERTY OF OMAL SpA AND MUST NOT BE USED IN ANY
MANNER  UNLESS PRIOR WRITTEN  AUTORITY IS RECEIVED  FROM OMAL SpA

CODICE / CODE

RICAVATO DA 
OBTEINED FROM

APPROVATO / APPROVED

DISEGNATORE / DRAFTMAN

A3
ORIGINALE / ORIGINAL

SOST.IL / REPLACED

SCALA / SCALE

SOST.DAL / REPL.FROM

DATA APP / APP DATEPARTICOLARE / DETAIL

MATERIALE / MATERIALSTATO / STATE

NOTE / NOTE

MISURA / SIZE

UNI EN 22768-mH

QUOTE LINEARI SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA:
LINEAR DIMENSIONS WITHOUT TOLERANCE INDICATION:

1:1.1

perotti

 

LF

0000

-

F&B IGR VALVES DN50 PN40 FTF F4

MOD DOC NR
 

 
DATA / DATE

22/04/15

MOD APP DATE

FOGLIO / SHEET

1\5

SERIE / SET

MODIFICA IN CORSO

TRATTAMENTO 1 / TREATMENT 1

OMAL S.p.A.
Rodengo Saiano (Bs) ITALY

R

EMPOWERED PERFORMANCE

DN050

6 • SPECIAL EXECUTIONS ON REQUEST OMAL S.p.A.

DRUCKAUSGLEICHSBOHRUNG 
PRESSURE RELIEF HOLE

DURCH O-RING VORGESPANNTE KUGELSIZTE
VERSION WITH SEAT PRELOADED BY OR-RING
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6 • SPECIAL EXECUTIONS ON REQUEST6 • SPECIAL EXECUTIONS ON REQUEST OMAL S.p.A.
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PRODUKT ZERTIFIKATE 
PRODUCT CERTIFICATES

  ATEX  

Qualitätsystem Erklärung für Planung, Herstellung und finale Kontrolle und Teste für industrielle Armaturen 
nach Richtlinie 2014/34/EU ATEX für Produkte-Anwendung in potenziell explosiven Bereichen.

Quality Management System Declaration  operated by OMAL for the design, manufacture, final inspection 
and tests of industrial valves is in compliance with the 2014/34/EU Directive ATEX for equipment and is  

intended to be used in potentially explosive areas. 

  PED 

Qualitätsystem Erklärung für Planung, Herstellung und finale Kontrolle und Teste für industrielle Armaturen 
nach Richtlinie 2014/68/EU – Module H, Totalqualität Garantie.

Certification of the Quality Management System operated by OMAL for the design, manufacture, final 
inspection and tests of industrial valves  according to 2014/68/EU Pressure equipment Directive (FORM H - 
full warranty for the entire process) provisions.

  IGR  

Typzertifikat, Bericht Nr. 15623292 nach IGR Guideline 12-0042-1 und Form-Nr. 19021, 19022, 19023, 
19043. 

Type certificate n. 15623292 according to IGR Guideline n. 12-0042-1 and data sheet nr 19021, 19022, 
19023, 19043 for chemical industry.

  SIL    

Konformitätserklärung nach der  IEC 61508 Norm der  Sicherheitsfunktion von  Produkten,  die in Systemen 
mit einem funktionellen Unversehrtheit   bis zum SIL 3 Niveau  integriert werden sollten. 

Certification in compliance with the IEC 61508 functional safety level requirements, meant for  products  
intended to be  integrated in safety integrity level  systems up to SIL 3

7  •  PRODUCT CERTIFICATES OMAL S.p.A.
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  AD2000 

Konformitätszertifikat für das Standard AD2000-Merklblatt 
HP0/A4 für Planung und Konstruktion von Produkten, die 
für Anwendungen in Deutschland bestimmt sind.

Certificate in compliance to the  Standard AD2000-
Merklblatt HP0/A4 regarding  planning and design of 
products intended for applications in Germnay. 

  FIRE SAFE 

Zertifikat von Dichtungsfähigkeit der druckfesten Armaturen, während und danach 
Feuerwiderstandtest nach Norm  API607/ISO 10497.

Certification of compliance of the sealing capability of a valve in pressure during and after the 
fire type-testing according to API607/ISO 10497 standards.

  “TA-LUFT” und “FUGITIVE EMISSION”

Konformitätszertifikat auf die Erfordernisse der nicht-Emission von Schadstoffe nach 
Außen, nach UNI EN ISO 15848-1, TA LUFT (Pro-Chemie 60 mit 60.000 Lastspielen) 
VDI 2440, für Anwendungen mit gefährlichen umweltschädlichen flüchtigen 
Flüssigkeiten.

Certification of compliance with UNI EN ISO 15848-1, TA LUFT (60000 cycles) VDI 
2440, requirement of non-emission of harmful substances Into the atmosphere, 
intended  for hazardous fluids and air pollutants applications. 

EAC 

Zertifikat von Übereinstimmung  der Produkte mit technischen Vorschriften die 
in „EuroAsec Customs Union“ (Russland, Kasachstan, Weißrussland, Armenien) 

anwendbar sind

Certification of the compliance of the product with the Technical Regulations 
applicable in the EuroAsec Customs Union (Russia, Kazakhstan, Belarus, 

Armenia).

7  •  PRODUCT CERTIFICATES7  •  PRODUCT CERTIFICATES OMAL S.p.A.
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OMAL S.p.A.

NOTES:
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 



27

OMAL S.p.A.

NOTES:
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 







OMAL S.p.A.

Ph. +39 030 8900145 - Fax +39 030 8900143 - info@omal.it - www.omal.com

HEADQUARTERS
Via Ponte Nuovo, 11 - 25050 Rodengo Saiano (BS) ITALY

Coordinates:
Lat: 45° 35’ 53” North; Lon: 10° 05’ 21” East

PRODUCTION SITE
Via Brognolo, 12 - 25050 Passirano (BS) ITALY

Coordinates:
Lat: 45° 35’ 51” North; Lon: 10° 05’ 18” East

UIPVSPR02 - 06/19


